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第一章  常识

第一节 男装发展史及分类
一、发展史
1、西服的始祖：1690年，究斯特科尔
    十七世纪后半叶的路易十四时代，长衣及膝的外衣“究斯特科尔”和比其略短的“贝斯特”，以及紧身和体的半截裤“克尤罗特”一起登上历史舞台，构成现代三件套西服的组成形式和许多穿着习惯。究斯特科尔前门襟口子一般不扣，要扣一般只扣腰围线上下的几粒――这就是现代的单排扣西装一般不扣扣子不为失礼，两粒扣子只扣上面一粒的穿着习惯的由来。
2、领带的始祖：1705年，克拉巴特 
    1670至1675年间，克罗地亚轻骑兵作为路易十四的近卫兵在巴黎服役，他们被称为“克拉巴特近卫兵”，其脖子上系一条亚麻布引起人们的模仿而成为男装领口不可缺少的装饰物，这就是现代领带的始祖“克拉巴特”。当时，如何系好这条带子是评价贵族男子高雅与否的标准之一，因此，许多贵族专门雇用从事此项工作的侍从。
3、长裤是法国大革命的产物：1829年，庞塔龙 
    1789年，法国大革命中的革命者把长裤“庞塔龙”作为对贵族那紧身的半截裤“克尤罗特”的革命来穿用，最初庞塔龙的裤长只到小腿肚，后来逐渐变长，1793年长到脚面。到十九世纪前半叶，裤腿时而紧身，时而宽松，与传统的半截裤并存。到十九世纪五十年代，男裤完成现代造型。
4、现代男装发展演变

男装在19世纪早期曾是非常奢华。在男性皇室成员和贵族的服饰相当的繁琐，甚至超过女性服装，并且那时两者区别不大。战争使男性服装向简单化和功能化方向发展。

男装在20世纪头十年中的变化并不大，与19世纪90年代差不多。

1914年——1918年，欧洲大陆爆发第一次世界大战，从军作战的绝大多数是男子，因此男性服装受战争影响特别大。那时军装和现代军装已经很接近了，这是服装功能性较强，对后来男装产生了较大影响。而男性礼服的样式变化不大，与10年前相比没有实质性的改动。

二战时期，各国军服变得更加功能化。战争结束后，人们开始重新重视自己的穿着，男装设计也因此取得了很多有意义的突破，风衣，礼帽，黑皮鞋，笔挺的西装等方面的着装方式，表现出人们对和平的向往和追求。

50年代晚期，意大利风格成了国际流行的男装中心。动荡的60年代出现的各种服装，从整体来看，在设计中追求的是让年轻人更富青春气息，皮质更广泛用于服装。

男装经过“嬉皮士”运动进入70年代以来，又逐渐趋于稳健。整体上变化不大，但剪裁更为考究，做工更为精良，面料以纯毛料为主。

1979年以后，男装的变化是前所未有的。进入80年代，男装正朝着更为多元化、更重人情味、更强调功能与形式统一的方向发展。

二、分类

1、按风格分
正装：威可多、报喜鸟、雅戈尔

商务：
    经典商务：迪柯尼、劳斯顿、凯迪东尼
    时尚商务：CR、吉弗雷、ELLE
时尚休闲：杰克琼斯、思莱德、IZOD

风格装：
    牛仔：G-STAR、李维斯、LEE

    户外：JEEP、环球

    海洋：诺帝卡、Navigare

    高尔夫：CALLWAY、比音勒芬

    马球：U.S.POLO

2、按功能分

正装：出席正式场合的着装

休闲：除正装之外的服装

第二节 服装执行标准
1、服装产品标准代码及实施日期

编 号 标 准 代 号 标 准 名 称 实 施 日 期 

	GA446-2003   
	警服反光背心
	GB/T2668-2002 
	男女单服套装规格

	GA447-2003 
	警服材料精梳涤棉混纺格子布 
	GB4303-1984    
	船用救生衣

	GB/T1335.1-1997
	服装号型男子
	FZ/T43015-2001 
	桑蚕丝针织服装

	GB/T1335.2-1997
	服装号型女子 
	FZ/T64001-2003 
	机织树脂黑炭衬布

	GB/T1335.3-1997  
	服装号型儿童
	FZ/T80002-2002 
	服装标志、包装、运输和贮存

	GB/T13661-1992 
	一般防护服 
	FZ/T80004-1998 
	服装成品出厂检验规则

	GB/T14272-2002 
	羽绒服装 
	FZ/T80009-1999    
	服装制图

	GB/T14304-2002
	男女毛呢套装规格
	FZ/T81001-1991 
	睡衣套

	GB/T14312-1993  
	防水服通用技术条件
	FZ/T81002-2002   
	水洗羽毛、羽绒 

	GB/T17685-2003
	羽绒羽毛 
	FZ/T81003-1991   
	男女儿童单服装 

	GB/T17837-1999 
	服装人体头围测量方法与帽子尺寸代号  
	FZ/T81004-2003
	连衣裙、裙套

	GB17956-2000  
	防尘服 
	FZ/T81005-1991    
	绗缝织品

	GB/T18132-2000  
	丝绸服装
	FZ/T81006-1992  
	牛仔服装

	GB/T2660-1999  
	衬衫
	FZ/T81007-2003 
	单、夹服装

	GB/T2662-1999 
	棉服装
	FZT/81008-1994  
	茄克衫  

	GB/T2664-2001 
	男西服、大衣
	FZ/T81009-1994 
	人造毛皮服装

	GB/T2665-2001  
	女西服、大衣
	FZ/T81010-2001 
	风雨衣

	GB/T2666-2001   
	男、女西裤
	FZ/T81011-1999 
	领带

	GB/T2667-2002
	男女衬衫规格
	FZ/T82002-1992 
	缝制帽


2、服装产品质量检查标准          
（1） 所有新引进的服装必须对其供货单位进行严格的资信审查，要向对方索取企业营业执照和商标注册证明，属代理销售（或生产）的服装应索要授权代理销售（或生产）认证书

（2） 所有新引进的服装，必须提供市技术监督局所属“纺织纤维检验所”提供的面料成份含量检验报告（复印件），属于西服、西服套装、高档时装等应有市服装质量监督检验站出具的“产品质检合格证（复印件）”；属于皮革类服装应有市皮革制品质量监督检验站出具的“产品质检合格证明（复印件）”。上述各种认证均在质检部门规定的有效期内，同时为保证所销售每一品牌服装受检率达到规定的标准，上级质检部门和公司内质量管理人员对商场销售的受检服装定期进行抽检，发现问题及时进行处理

（3） 公司所经营（购进）的服装在标识上要具备如下内容：商标、洗涤熨烫标志、成份含量标志、号型、纸吊牌（内容包括：厂名、厂址、电话等。属于从中间商或代理商购进的进口服装（包括出口转内销）如无生产厂家的厂名、厂址、可注明中间商、代理商的单位名称、地址、电话

（4） 服装品质检查验收一般标准（外观）：

1、 商标端正、清晰、并符合国标（GB）

2、 产品整洁、美观、无污渍、变色、残破、烫黄、变质、开线、断线、跳丝、疵点、色差、跳线等外观缺陷。

3、 各部位对称且熨烫平服无亮光、水花、包缝整齐牢固，松紧适宜；锁眼无毛边、跳线，锁眼不偏斜        

4、 领型左右对称、领尖高低左右一致两袖长短基本一致、圆顺、条格对称、前后适宜，且不翻不吊

5、 胸部丰满、平挺对称、位置适宜、里衬平服，粘合衬不渗胶、起泡，兜位高低左右一致，各部位止口顺直不倒吐（领、前门、脖头等部位）

6、 下摆平服，宽窄一致，缝线整齐牢固，松紧适宜（无吃纵）

7、 裤线顺直（与面料经纱线平行），臀部圆顺，兜口平服，位置左右一致，侧缝顺直松紧适宜，下档平服裤口整齐。

8、 门襟顺直长短一致，粘合衬牢固。

9、 条格产品：条料对条、格料对格、上下一致、左右对称。

（5） 所购进的服装属于具有纯羊毛标志或羊毛混纺标志的应履行如下进货审查手续和要求：

1、 要依据国际羊毛局提供的纯羊标志执照工厂名录，选择有纯羊毛标使用资格的货源渠道，进货时应向对方索取国际羊毛局向生产厂家颁发的“纯羊毛标志使用许可证副本”进货时应向对方索取生产厂家的营业执照副本，执照本身必须与“纯羊毛标志许可证”的厂名一致。

2、 进货时应向厂方索要由国际羊毛局签发的纯羊毛标志证明书。在商品上应缝有纯羊毛或混纺商标，一般在衣领中央下边的位置或边缝及袋内的位置，商标的主要内容有：纯羊毛标志的五线三角形标志。纤维成份—纯新羊毛（或Pure  New  Wool）、洗涤操作分类（如：只可干洗、干洗或小心手洗、可机洗等）、洗涤符号、原产地、生产厂家的代号。

3、 衣物上应挂有纸吊牌，其主要内容有：“纯羊毛标志”字样及英文WOOL   MARK；（属羊毛混纺应有“羊毛混纺标志”）、纯羊毛标志的五线三角形符号（或羊毛混纺标志的三角形）；纤维成份一纯新羊毛、洗涤操作说明、洗涤操作分类和注册标志R。

4、 羊毛混纺标志缝入的商标及纸吊牌纤维含量一项例外，其他规定及要求均与纯羊毛标志相同，羊毛混纺标志吊牌须注明纤维种类和比例。

5、 纯羊毛（或混纺）标志纸吊牌和缝入商标要同时使用，不能分开单独使用，成套服装的下装上也需有缝入商标。

3、GB 18401-2003 《国家纺织产品基本安全技术规范》

《国家纺织产品基本安全技术规范》是强制性国家标准。

 1.婴幼儿用品，年龄在24个月以内的婴幼儿使用的纺织产品。

 2直接接触皮肤的产品， 在穿着或使用时，产品的大部分面积直接与人体皮肤接触的纺织产品。

 3非真接触触皮肤的产品， 在穿着或使用时，产品不直接与人体皮肤接触、或仅有小部分面积直接与人体皮肤接触的纺织产品。

产品分类：  

 A类：婴幼儿用品       B类：直接接触皮肤的产品       C类：非直接接触皮肤的产品。 
技术要求 ： 

婴幼儿用品应符合A类产品的技术要求，直接接触皮肤的产品应符合B类产品的技术要求，非直接接触皮肤的产品应符合C类产品的技术要求。

婴幼儿用品必须在使用说明上标准婴幼儿用品字样。其他产品应在使用说明上标明所符合的安全技术要求类别。

 注：一般适于身高80cm及以下婴幼儿使用的产品可作为婴幼儿用品。  

4、服装类标识图例  

纺织品维护标签规范符号
1维护符号排列顺序：水洗、漂白、干燥、熨烫和专业维护
基本符号如下： 
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洗水符号应尽可能地直接标注在制品上或标签上。在不适当的情况下，也可仅在包装上表明维护说明。 
制作标签的材料应该能承受标签上标明的维护处理程序。 
符号应按“水洗、漂白、干燥、熨烫、专业维护”的顺序排列。 
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维护符号示例： 



其中干燥符号由衣服外形改为正方形；熨烫符号的棱角由圆角变成了尖角。 
不带“℃”的数字（30，40，50，60，70或95）与水洗符号一起使用表示洗涤的摄氏温度。 
正方形里的圆表示水洗后翻转干燥程序： 

中国男装主要产地：广东、北京、上海、浙江、福建、其他
广东品牌：定位国内中高端，用料考究，品质感强。

代表品牌：华斯度、卡尔丹顿、卡奴迪路、迪柯尼、VJC、斯卡图、蔓哈顿、罗西奥、路卡迪龙、佛伦斯、 BOSSUNWEN；

北京品牌：文化底蕴浓，具有中国风。
代表品牌：CR、萨巴蒂尼、依文集团旗下5个品牌（凯文凯利、诺丁山、依文、JP、依文中国）、威可多；

上海品牌：品牌基因鲜明，善于终端；

代表品牌：佛朗尼.齐拉、沙驰、 BONI、卡利斯特、蓝豹、柏朗亚高、威斯康尼。

浙江品牌：红帮诞生地，历史悠久，产业链完善。
代表品牌：雅戈尔、罗蒙、杉杉、洛兹、GXG、太平鸟集团、SEA SOUL、报喜鸟、庄吉、乔顿、乔治白；

福建：强势营销，顾客基础深厚。
代表品牌：七匹狼、劲霸、利郎、爱登堡、柒牌、才子；

其他服装产地：江苏的海澜集团、山东南山集团、大连大杨集团、长春的温馨鸟。
第二章  面料

一、天然纤维
植物纤维 —— 棉、麻
动物纤维 —— 丝、毛、皮、绒

再生纤维 —— 粘纤

1、棉

优点:
   吸湿透气   柔软舒适保暖   颜色丰富    

   抗虫蛀   耐酸耐碱

缺点:

   弹性差  易皱  易缩水  易褪色  易发霉

注意:勿用热水洗涤 避免曝晒 半干熨烫
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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2、麻

亚麻
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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   是人类最早发现并使用的天然纤维

   亚麻制品表面光洁，面料紧实

苎麻
   较硬、较粗糙

   结构松散，经纬线之间缝隙大

[image: image9]
优点:
   穿着不粘身  吸湿性好  凉爽透气  耐脏 

   强度高 抗虫蛀

缺点:

   弹性差 易起皱 易缩水 易掉色 花色比较单一

 注意: 勿长时间浸泡，勿绞拧，勿曝晒，半干熨烫，悬挂，防潮。
3、丝
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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丝是高档面料，雍容华贵，有“织物皇后”之称

平时常见的真丝包括：桑蚕丝/柞蚕丝

桑蚕丝（家蚕丝）：细白软、薄如蝉翼、轻如纱

柞蚕丝（野蚕丝）：较粗、较硬、天然带奶黄色

优点:
  透气凉爽  轻薄飘逸  光泽好  弹性佳

  色彩丰富

缺点:

  易皱 怕晒 易发霉 怕虫蛀

注意: 低温反面熨烫  单独冷水手洗 勿绞拧  勿压

4、毛
是蛋白质纤维。

光泽柔和、自然，手感柔软，比棉、麻等其他纤维更有强性，抗皱性好。熨烫后有较好的褶皱成型和保型性。

保暖性好，吸汗及透气性较好，穿着舒适。
二、化学纤维
合成纤维 —— 涤纶、氨纶、锦纶、腈纶
无机纤维 —— 金属纤维
1、涤纶
聚酯纤维，俗称的确良，大量用于制衣，具有极优良的定形性  
优点:
  弹性好 不易褶皱变形  缩水率小  易洗快干

  染色性佳

缺点:

  吸湿透气差  有静电  易起球 

注意: 使用柔顺剂  遇火即融 
2、氨纶
聚氨酯弹性纤维
氨纶一般不单独使用，而是少量掺入织物中

“莱卡”
优点:
  弹性极佳  耐寒性强  快干

缺点:

  吸湿透气差

注意:存放时勿放樟脑丸
3、锦纶
聚酰胺纤维，又称尼龙（Nylon） 

它是世界上最早的合成纤维品种，由于性能优良，原料资源丰富，一直被广泛使用。

辽宁锦州化纤厂是我国首家合成聚酰胺纤维的工厂，因此把它定名为“锦纶” 

优点:
  耐磨  高强度  弹性好 

缺点:

  易起球 耐热性差

注意:勿用热水洗涤  勿暴晒
4、腈纶
聚丙烯腈纤维，又称开司米 
被称为“人造羊毛”
运用非常广泛，常见的有毛线、毛毯、毛呢等

颜色鲜亮  轻薄蓬松  通常与羊毛混纺

优点:
  弹性好  柔软保暖  耐热  不易腐蚀

缺点:

  透气性差  不耐磨

注意: 使用柔顺剂

无机纤维
金属纤维（金属丝）

[image: image12]
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三、服装面料成分的鉴别
鉴别服装面料成分的简易方法是燃烧法。做法是在服装的缝边处抽下一缕包含经纱和纬纱的布纱，用火将其点燃，观察燃烧火焰的状态，闻布纱燃烧后发出的气味，看燃烧后的剩余物，从而判断与服装耐久性标签上标注的面料成分是否相符，以辨别面料成分的真伪。
一、棉纤维与麻纤维
棉纤维与麻纤维都是刚近火焰即燃，燃烧迅速，火焰呈黄色，冒蓝烟。二者在燃烧散发的气味及烧后灰烬的区别是，棉燃烧发出纸气味，麻燃烧发出草木灰气味；燃烧后，棉有极少粉末灰烬，呈黑或灰色，麻则产生少量灰白色粉末灰烬。
二、毛纤维与真丝
毛遇火冒烟，燃烧时起泡，燃烧速度较慢，散发出烧头发的焦臭味，烧后灰烬多为有光泽的黑色球状颗粒，手指一压即碎。真丝遇火缩成团状，燃烧速度较慢，伴有咝咝声，散发出毛发烧焦味，烧后结成黑褐色小球状灰烬，手捻即碎。
三、锦纶与涤纶
锦纶学名聚酰胺纤维，近火焰即迅速卷缩熔成白色胶状，在火焰中熔燃滴落并起泡，燃烧时没有火焰，离开火焰难继续燃烧，散发出芹菜味，冷却后浅褐色熔融物不易研碎。涤纶学名聚酯纤维，易点燃，近火焰即熔缩，燃烧时边熔化边冒黑烟，呈黄色火焰，散发芳香气味，烧后灰烬为黑褐色硬块，用手指可捻碎。
四、腈纶与丙纶
腈纶学名聚丙烯腈纤维，近火软化熔缩，着火后冒黑烟，火焰呈白色，离火焰后迅速燃烧，散发出火烧肉的辛酸气味，烧后灰烬为不规则黑色硬块，手捻易碎。丙纶学名聚丙烯纤维，近火焰即熔缩，易燃，离火燃烧缓慢并冒黑烟，火焰上端黄色，下端蓝色，散发出石油味，烧后灰烬为硬圆浅黄褐色颗粒，手捻易碎。
五、维纶与氯纶
维纶学名聚乙烯醇缩甲醛纤维，不易点燃，近焰熔融收缩，燃烧时顶端有一点火焰，待纤维都融成胶状火焰变大，有浓黑烟，散发苦香气味，燃烧后剩下黑色小珠状颗粒，可用手指压碎。氯纶学名聚氯乙烯纤维，难燃烧，离火即熄，火焰呈黄色，下端绿色白烟，散发刺激性刺鼻辛辣酸味，燃烧后灰烬为黑褐色不规则硬块，手指不易捻碎。
六、氨纶与氟纶
氨纶学名聚氨基甲酸酯纤维，近火边熔边燃，燃烧时火焰呈蓝色，离开火继续熔燃，散发出特殊刺激性臭味，燃烧后灰烬为软蓬松黑灰。氟纶学名聚四氟乙烯纤维，ISO组织称其为萤石纤维，近火焰只熔化，难引燃，不燃烧，边缘火焰呈蓝绿碳化，熔而分解，气体有毒，熔化物为硬圆黑珠。氟纶纤维在纺织行业常用于制造高性能缝纫线。
七、粘胶纤维与铜铵纤维
粘胶纤维易燃，燃烧速度很快，火焰呈黄色，散发烧纸气味，烧后灰烬少，呈光滑扭曲带状浅灰或灰白色细粉末。铜铵纤维俗名虎木棉，近火焰即燃烧，燃烧速度快，火焰呈黄色，散发酯酸味，烧后灰烬极少，仅有少量灰黑色灰。

第三章 陈列
第一节 陈列常识

1、陈列方法
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2、促进顾客购买陈列方法
注重陈列的关联性；

让顾客容易接触货品；

充分利用有效陈列范围；

合理利用黄金地带；

横向和纵向陈列；

3、展示方法
叠装
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挂装
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橱窗陈列
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第二节  陈列目的
1、目的

· 加强：品牌意识
· 提升：品牌认知度
· 促进销售：提高库存周转率

2、作用
· a.陈列能刺激消费者的购买欲望，促使其采取购买行动，提升销售量。
· b.好的陈列搭配能说服顾客促成连带销售，使其认同或参与，从而达到销售的目的。

· c.通过对产品的卖点的展示，了解产品功能信息，认同产品的价值从而决定购买。

· d.展示美的商品，可将珍贵或杰出的产品展示给顾客看，以增加其艺术感与美感。

· e.好的购物环境能使顾客有归属感。

· f.色系、橱窗、POP能吸引顾客入店。

· g.能提高品牌及企业形象。

3、日常管理
a.持续保持店铺的整洁度,不断完善产品陈列的细节;
· 橱窗
· 店铺外观
· 模特

· 产品展示
· 店铺展示
· 硬件维护
· 怎样令店铺保持新鲜感：

· 平时：从早到晚都需要保持一个良好的视觉展示效果
· 每1-2周：重新布置陈列道具上的产品；更新焦点陈列的产品，根据每次产品售罄情况来调整重点展示的产品；
· 每月：根据进\出货情况，构建全新的陈列（色彩主题）

b.周期性的更换服装展示，营造给顾客新的货品感觉
· -陈列调整的周期：

· 新款上市要进行大的调整，在没到新货的情况下15天调整一次，每周进行小调（包括叠装的调整），每日进行微调。

· 要注意几个方面：

· 视天气情况进行调整，射灯下浅色产品及时更换。

c.新上货品陈列流程
· 第一步：新货出样——货品清点后，部分入库，部分出样；

· 第二步：商品价格——价格明晰，一物一签；

· 第三步：了解产品——产品系列、色彩、主题故事分类；

· 第四步：人员分工——货品陈列位置的大致规划、人员安排；

· 第五步：布局规划——货品在陈列区域内的规划安排；

· 第六步：实际操作——实际操作过程；

· 第七步：细节调整——搭配陈列的调整，细节维护管理。

第三节 模特及橱窗展示
一、模特展示

1.模特展示基本原则 

· 模特是店铺货品信息传达最直观的道具，也是最淋漓尽致体现着装效果并引导顾客消费购买的向导。
· 1）.主题故事明显；

· 2）.色彩运用与主题符合；

· 3）.模特站位有主次和层次；

· 4）.展示丰富生动（配件搭配） 

2.店内模特展示：
· 模特的数量取决于店铺的面积和类型，当然合理的安排模特的位置，即使是很小一组模特都可以起到很好的效果。
· 1）.创造视觉空间；

· 2）.人性化的展示产品；

· 3）.突出有产品卖点；

· 4）.营造区域焦点，吸引顾客眼球；
3、在做店内模特陈列时请考虑下列情况：
· -模特出样的产品应该在附近区域方便找到，这样可以促进更好的销售
· -确保陈列在模特上的货品有足够的库存

· -想象顾客的行走路线，尝试将成组模特的焦点面向顾客

· -使用相应附\配件搭配陈列，但不要过多！

· -建立一个自然的视觉效果组合，模特与模特之间彼此相关联，不要像士兵般站立！（不包含特定效果）

· -不要遗漏模特最后的造型和小细节，例如：拉起袖子或者翻起领口，这样做可以改变整组视觉感受

· -模特成组出样（纵/横）；

· -灯光直接照射在模特的身上；

二、橱窗展示
1、作用

· 橱窗陈列是市场表现的一种形式。不但能够吸引顾客，还能够传达给顾客完整的产品文化故事。
· 橱窗陈列应该被看作是免费的广告，日日夜夜他们都以最亲近的方式吸引着顾客。

2、目的
· -展示产品优点
· -吸引顾客入店

· -激起顾客的购买欲望

· -体现品牌形象

· -传达产品故事和文化

· 由于大多数行人路系的过店铺，只有几秒钟的时间来看橱窗的展示，因此信息的传达必须清楚易懂

3、标准
· -模特的穿着有共同的主题
· -展示的服装须熨烫

· -展示的手法要有独特的细节体现（装饰）

· -突出产品卖点

· -运用灯光营造气氛

4、如何做橱窗陈列
· 确定模特的数量
· 选择出样的服装和搭配产品

· 模特的穿着风格

· 模特的位置摆放

· 模特的灯光调整

· 最后检查

第四章  西装
第一节  西装样式
1、按版型

欧版       倒梯形（肩宽收腰 ），双排扣
英版       倒梯形，单排扣，领子狭长
美版       O型，宽衣大裤。强调舒适、随意 
日版       H型，多是单排扣，衣后不开衩 
2、按领型
平驳领
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戗驳领
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3、按开叉
不开叉
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单开叉
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双开叉
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4、按扣子
单排
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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双排
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第二节 西装规范及选择
1、西装样式的选择
    要充分考虑自己的身高、体形等
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第三节 穿西装原
原则

1、三色原则
       全身颜色在三种之内。包括上衣、裤子、衬衫、领带、鞋、袜。

2、 “三一律”原则

        穿西装时，身上有三个地方颜色要一致。鞋、腰带、公文包颜色要一致。首选黑色。

忌讳

1、袖子上的商标没有拆 
2、穿夹克时衬衫打领带 

  （延伸：穿短袖衬衫时打领带）
3、白色袜子与西装搭配 
第五章  行业常识和规范
第一节 纺织工艺
1、针织: 由纱线弯曲成线圈，线圈相互串套而成。
特点：能在各个方向延伸，弹性好，有较大的透气性，手感松软。

[image: image39]
  2、梭织:由两条或两组以上相互垂直的纱线，以90度角作经纬交织而成。
特点：经纬线交织在一起，延展性不如针织，面料紧实，挺括。
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第二节 制作流程
一、服装生产工艺流程图
验布│→│裁剪│→│印绣花│→│缝制│→│整烫│→│检验│→│包装│ 
（一）面辅料进厂检验
　　面料进厂后要进行数量清点以及外观和内在质量的检验，符合生产要求的才能投产使用。在批量生产前首先要进行技术准备，包括工艺单、样板的制定和样衣制作，样衣经客户确认后方能进入下一道生产流程。面料经过裁剪、缝制制成半成品，有些梭织物制成半成品后，根据特殊工艺要求，须进行后整理加工，例如成衣水洗、成衣砂洗、扭皱效果加工等等，最后通过锁眼钉扣辅助工序以及整烫工序，再经检验合格后包装入库。
（二）面料检验的目的和要求
　　把好面料质量关是控制成品质量重要的一环。通过对进厂面料的检验和测定可有效地提高服装的正品率。
　　面料检验包括外观质量和内在质量两大方面。外观上主要检验面料是否存在破损、污迹、织造疵点、色差等等问题。经砂洗的面料还应注意是否存在砂道、死褶印、披裂等砂洗疵点。影响外观的疵点在检验中均需用标记注出，在剪裁时避开使用。
　　面料的内在质量主要包括缩水率、色牢度和克重（姆米、盎司）三项内容。在进行检验取样时，应剪取不同生产厂家生产的、不同品种、不同颜色具有代表性的样品进行测试，以确保数据的准确度。
　　同时对进厂的辅料也要进行检验，例如松紧带缩水率，粘合衬粘合牢度，拉链顺滑程度等等，对不能符合要求的辅料不予投产使用。
（三）技术准备的主要内容
　　在批量生产前，首先要由技术人员做好大生产前的技术准备工作。技术准备包括工艺单、样板的制定和样衣的制作三个内容。技术准备是确保批量生产顺利进行以及最终成品符合客户要求的重要手段。
　　工艺单是服装加工中的指导性文件，它对服装的规格、缝制、整烫、包装等都提出了详细的要求，对服装辅料搭配、缝迹密度等细节问题也加以明确。服装加工中的各道工序都应严格参照工艺单的要求进行。
　　样板制作要求尺寸准确，规格齐全。相关部位轮廓线准确吻合。样板上应标明服装款号、部位、规格、丝绺方向及质量要求，并在有关拼接处加盖样板复合章。
　　在完成工艺单和样板制定工作后，可进行小批量样衣的生产，针对客户和工艺的要求及时修正不符点，并对工艺难点进行攻关，以便大批量流水作业顺利进行。样衣经过客户确认签字后成为重要的检验依据之一。
（四）裁剪工艺要求
　　裁剪前要先根据样板绘制出排料图，“完整、合理、节约”是排料的基本原则。在裁剪工序中主要工艺要求如下：
（1）拖料时点清数量，注意避开疵点。
（2）对于不同批染色或砂洗的面料要分批裁剪，防止同件服装上出现色差现象。对于一匹面料中存在色差现象的要进行色差排料。
（3）排料时注意面料的丝绺顺直以及衣片的丝缕方向是否符合工艺要求，对于起绒面料（例如丝绒、天鹅绒、灯芯绒等）不可倒顺排料，否则会影响服装颜色的深浅。
（4）对于条格纹的面料，拖料时要注意各层中条格对准并定位，以保证服装上条格的连贯和对称。
（5）裁剪要求下刀准确，线条顺直流畅。铺型不得过厚，面料上下层不偏刀。（6）根据样板对位记号剪切刀口。
（7）采用锥孔标记时应注意不要影响成衣的外观。裁剪后要进行清点数量和验片工作，并根据服装规格分堆捆扎，附上票签注明款号、部位、规格等。 
（五）缝制缝制
　　缝制缝制是服装加工的中心工序，服装的缝制根据款式、工艺风格等可分为机器缝制和手工缝制两种。在缝制加工过程实行流水作业。
　　粘合衬在服装加工中的应用较为普遍，其作用在于简化缝制工序，使服装品质均一，防止变形和起皱，并对服装造型起到一定的作用。其种类以无纺布、梭织品、针织品为底布居多，粘合衬的使用要根据服装面料和部位进行选择，并要准确掌握胶着的时间、温度和压力，这样才能达到较好的效果。
（六）锁眼钉扣
　　服装中的锁眼和钉扣通常由机器加工而成，扣眼根据其形状分为平型和眼型孔两种，俗称为睡孔和鸽眼孔。 　
　　睡孔普遍用于衬衣、裙、裤等薄型衣料的产品上。鸽眼孔多用于上衣、西装等厚型面料的外衣类上。锁眼应注意以下几点：
（1）扣眼位置是否正确。
（2）扣眼大小与钮扣大小及厚度是否配套。
（3）扣眼开口是否切好。
（4）有伸缩性（弹性）或非常薄的衣料，要考虑使用锁眼孔时在里层加布补强。钮扣的缝制应与扣眼的位置相对应，否则会因扣位不准造成服装的扭曲和歪斜。钉扣时还应注意钉扣线的用量和强度是否足以防止钮扣脱落，厚型面料服装上钉扣绕线数是否充足
（七）整烫
　　整烫人们常用“三分缝制七分整烫”来强调整烫是服装加工中的一个重要的工序。
　　避免以下现象的发生：
（1）因熨烫温度过高时间过长造成服装表面的极光和烫焦现象。
（2）服装表面留下细小的波纹皱折等整烫疵点。
（3）存在漏烫部位。
（八）成衣检验
　　服装的检验应贯穿于裁剪、缝制、锁眼钉扣、整烫等整个加工过程之中。在包装入库前还应对成品进行全面的检验，以保证产品的质量。
　　成品检验的主要内容有：
（1）款式是否同确认样相同。
（2）尺寸规格是否符合工艺单和样衣的要求。
（3）缝合是否正确，缝制是否规整、平服。
（4）条格面料的服装检查对格对条是否正确。
（5）面料丝缕是否正确，面料上有无疵点，油污存在。
（6）同件服装中是否存在色差问题。
（7）整烫是否良好。
（8）粘合衬是否牢固，有否渗胶现象。
（9）线头是否已修净。
（10）服装辅件是否完整。
（11）服装上的尺寸唛、洗水唛、商标等与实际货物内容是否一致，位置是否正确。 
（12）服装整体形态是否良好。
（13）包装是否符合要求。
（九）包装入库
　　服装的包装可分挂装和箱装两种，箱装一般又有内包装和外包装之分。
　　内包装指一件或数件服装入一胶袋，服装的款号、尺码应与胶袋上标明的一致，包装要求平整美观。一些特别款式的服装在包装时要进行特殊处理，例如扭皱类服装要以绞卷形式包装，以保持其造型风格。
　　外包装一般用纸箱包装，根据客户要求或工艺单指令进行尺码、颜色搭配。包装形式一般有混色混码、独色独码，独色混码、混色独码四种。装箱时应注意数量完整，颜色尺寸搭配准确无误。外箱上刷上箱唛，标明客户、指运港、箱号、数量、原产地等，内容与实际货物相符。

二、牛仔裤生产流程服装工程
牛仔裤生产流程（五袋款牛仔） 

　　牛仔裤在生产缝制中一般采用流水作业，整个制作流程包括款式、规格及生产工艺的设计，还包括验料、排料、铺料、裁剪、缝制、水洗、熨烫、烘干和整形等多种生产工艺。 

　　为确保牛仔裤产品质量的稳定性，在制作过程中，需制定一系列工序并加以控制。从面料到裁片，各工序与流水线之间的流程安排直接影响到投入和产出两方面。 

　　1、产前阶段 

　　产前阶段，生产定货单是来自客户信息的原始资料：记录牛仔裤样品、样板、水洗处理色标、是否有修正、注意事项等。以上资料被核对后即发送到相关部门。 

　　2、工艺技术室 

　　生产开始前，由工艺技术室样衣员制作样衣，记录产品的生产流程图表，注意样衣制作过程中容易出现的注意事项。生产技术部门与客户共同协定、修正样板和样衣，以便制定生产工序和降低成本。 

　　有了详细的制作程序，就展开工作，将修正后的样板和样衣提供给裁剪部门计算用料率、排料、提料、辅料、裁剪。（投产后，工艺技术室随即进行工业板型制作，如：后面车间车员要用的缄口位置、前门襟型版、大烫烫台用版……） 

　　3、裁剪 

　　按照工艺技术室版师提供的纸样版裁剪、按层打号印（必须按照铺布顺序盖号，为了防止层与层之间有色差）并将裁片分包捆扎送达缝制车间。 

　　4、缝制 

　　将裁好的衣片分包捆扎，按工艺师安排分别发送到缝制流水线的指定工位上。前后片的缝制一般同时分别进行，在进一步缝合之前，要对半成品进行检验。锁扣眼前，同样 要进行检验。一些个别工序，如制穿带袢、清除口袋里的沙子、剪线头、钉铆钉和钉按扣等，可以被灵活安排于制作过程的工艺流程里。 

　　制作五袋款普通拉链门襟的牛仔裤，其工序可分为五组：做前片、做前门襟及绱拉链、做后片、组装缝合、套结及钉扣锁眼。（工序灵活多变，根据版型要求和工厂自行定制，做前片、做后片、做门襟、上腰头串带绊、组装缝合、钉扣锁眼） 

　　1）前片 

　　前裤片的工序涉及缝制前侧插袋。将相关裁片如左右袋布、标签、小侧片和前裤片等分配给机工缝制前侧插袋。先在左袋上车缝标签（水洗说明和厂标），接着车缝硬币袋袋口明线，并将其缉在右侧片相应位置。将袋布分别缝合在左、右侧片上，与前片缝合前把兜布做好，固定袋布并将前片半成品过渡到下一组工序。 

　　1）——前片——打线钉——扣烫裤片及左右袋布）——锁边——做前褶——前侧插袋——左袋上车缝标签——车缝硬币袋袋口明线——缉在右侧片相应位置——做口袋——2）做前门襟及绱拉链 

　　2）做前门襟及绱拉链 

　　绱拉链前，机工要准备好左右门襟裁片和前裤片半成品。缝合好双折的底襟，将其正面转递下道工序。左右门襟和前片裆部包缝，把左半边拉链布带缉在左门襟贴边上，并与前片缝合，在左裤片上车缝门襟造型线。然后，车缝右半边拉链与底襟，并与右裤片缝合。本组工序最后一步：缝合前裆，缉明线。前片半成品在继续缝合前要通过质检。 

　　2）——左右门襟和前片裆部包缝——前片缝合——左裤片上车缝门襟造型线——车缝右半边拉链与底襟——缝合右裤片——缝合前裆、缉明线——质检——3）后片 

　　3）后片 

　　工人事先准备好左右后袋、后育克、后裤片和袋上的标签。第一道工序：用特制的模板确定后袋造型线并修正尺寸，其目的是为下一道工序描绘出袋上的纹样和做份的宽窄。机工根据描绘的纹样车缝后袋装饰线，然后用熨斗或折袋机扣出后袋造型。与此同时，其他机工缝合后裤片和育克，最后把后袋和标识绱在后片上。与前片一样，后片半成品在继续缝合前要通过质检。 

　　4）缝合 

　　缝制完成后袋和门襟拉链后，工人开始缝合前后片。车缝牛仔裤侧缝明线，以加固前后裤片的牢度。然后绱腰头，并在折裤口贴边前缝合下裆。缝下道工序：用穿带袢机制出所需长宽规勤务员的腰带袢，一般牛仔裤有5个腰带袢：一个在后中缝，前片左右袋口各一个，另两个在前袋至后中缝之间的位置。同样，进入到下一工序之前，要进行质量检验。 

　　5）套结 

　　牛仔裤的腰头上锁头扣眼，尾部套结加固。另外，腰带袢、门襟、后袋、裆等重要部位也要套结加固。最后，将皮标牌缝在腰头上。 

　　5、后整包装 

　　后整车间的主要工作就是清理牛仔裤的烫熨、线头、挂吊牌、总检。缝制完成，水洗处理是牛仔裤制作中不可或缺的工序。经过水洗处理后，牛仔裤进入到包装车间。工人们开始对其进行检验：剪掉前裤片、腰袢上的线头，清除口袋里面的沙子，并在初次整烫和验货前安上按扣和铆钉。通过质检的产品，要测量牛仔裤腰围和下裆尺寸，经二次整烫，装上吊牌、腰牌和后袋吊牌，把牛仔裤装进塑料袋，放入硬纸盒，等待最终验货
第三节 面料特性和洗涤方法
棉（COTTON） 

　　特性：
　　1、 吸湿性好，手感柔软，穿着卫生舒适；
　　2、 湿态强度大于干态强度，但整体上坚牢耐用；
　　3、 染色性能好，光泽柔和，有自然美感；
　　4、 耐碱，高温碱处理可制成丝光棉
　　5、 抗皱性差，缩水率大；

　　洗涤方法：
　　1、 耐碱耐热性能好，可用各种洗涤剂，可手洗机洗，但不宜氯漂；
　　2、 白色衣物可用碱性较强的洗涤剂高温洗涤，起漂白作用；
　　3、 不要浸泡，及时洗涤；
　　4、 宜阴干，避免曝晒，以免深色衣物褪色，在日光下晾晒时，将里面朝外；
　　5、 与其它衣物分开洗涤；
　　6、 浸泡时间不能太长，避免褪色；
　　7、 不可拧干。

　　保养性：
　　1、 忌长时间曝晒，以免降低坚牢度及引起褪色泛黄；
　　2、 洗净凉干，深、浅色分置；
　　3、 注意通风，避免潮湿，以免发霉；
　　4、 贴身内衣不可用热水浸泡，以免出现黄色汗斑。
麻(LINEN)

　　特性：
　　1、 透气，有独特凉爽感，出汗不粘身；
　　2、 手感粗糙，易起皱，悬垂性差；
　　3、 麻纤维钢硬，抱合力差；

　　洗涤方法：
　　1、 同棉织物洗涤要求基本相同；
　　2、 洗涤时应比棉织物要轻柔，忌用力搓洗，忌硬刷刷洗，忌用力拧绞。

　　保养性：

　　同棉织物基本相同。

毛(WOOL)

　　特性：
　　1、蛋白质纤维
　　2、光泽柔和自然,手感柔软,比棉、麻、丝等其它天然纤维更有弹性，抗折皱性好，熨烫后有较好的褶皱成型和保型性
　　3、保暧性好，吸汗及透气性较好，穿着舒适

　　洗涤方法：
　　1、不耐碱，应选用中性洗涤剂，最好采用羊毛专用洗涤剂
　　2、冷水短时间浸泡，洗涤温度不超过40度
　　3、采用挤压洗，忌拧绞，挤压除水，平摊阴干或折半悬挂阴干，勿曝晒
　　4、湿态整形或半干时整形，能除皱纹
　　5、机洗勿用波轮洗衣机，建议先用滚筒洗衣机，应选择轻洗档
　　6、高档全毛料或毛与其他纤维混纺的衣物，建议干洗
　　7、夹克类及西装类应干洗，不宜水洗
　　8、切忌用搓衣板搓洗

　　保养性：
　　1、忌与尖锐、粗糙的物品和强碱性物品接触
　　2、择阴凉通风处凉晒，干透后方可收藏，并应放置适量的防霉防蛀药剂
　　3、收藏期中应定期打开箱柜，通风透气，保持干燥
　　4、高温潮湿季节，应晾晒几次，防止霉变
　　5、切忌拧绞

丝(SILK)

　　特性：
　　1、蛋白质纤维
　　2、富有光泽，有独特“丝鸣感”，手感滑爽，穿着舒适，高雅华贵
　　3、强度比毛高，但抗皱性差
　　4、比棉、毛耐热，但耐光性差
　　5、对无机酸较稳定，对碱反映敏感

　　洗涤方法：
　　1、忌碱性洗涤剂，应选用中性或丝绸专用洗涤剂
　　2、冷水或温水洗涤，不宜长时间浸泡
　　3、轻柔洗涤，忌拧绞，忌硬板刷刷洗
　　4、应阴干，忌日晒，不宜烘干
　　5、部分丝织物应干洗
　　6、深色丝织物应清水漂洗，以免褪色
　　7、与其它衣物分开洗涤
　　8、切忌拧绞

　　保养方法：
　　1、暴晒，以免降低坚牢度及引起褪色泛黄，色泽变劣
　　2、忌与粗糙或酸、碱物质接触
　　3、收藏前应洗净、熨烫、凉干，最好叠放，用布包好
　　4、不宜放置樟脑丸，否则白色衣物会泛黄
　　5、熨烫时垫布，避免极光

天丝(Tencel)

　　特性：
　　1、再生纤维，与棉麻的主要成分相同，均为纤维素
　　2、色彩鲜艳，手感柔软，穿着舒适
　　3、抗皱性差，不挺括
　　4、缩水率大，湿态强度比干态强度下降40％左右
　　5、天丝(Tencel)湿态强力只下降15％

　　洗涤方法：
　　1、棉织物洗涤要求基本相同
　　2、洗涤时应比棉织物要轻柔，忌用力搓洗，忌硬刷刷洗，忌用力拧绞，应折叠挤净水份
　　3、随选随浸，水温忌超过45度
　　4、忌暴晒，应阴干
　　5、与其它衣物分开洗涤

　　保养性：

　　同棉织物基本相同

涤纶(dacron)

　　特性：
　　1、坚牢耐用，搞皱挺括，尺寸稳定性好
　　2、吸水性差，易洗快干，免烫
　　3、易产生静电，易起毛球
　　4、穿着不舒适

　　洗涤方法：
　　1、可用各种洗衣粉及肥皂洗涤
　　2、洗涤温度在45摄氏度以下
　　3、可机洗，可手洗，可干洗
　　4、可用毛刷刷洗

　　保养性：
　　1.不可曝晒
　　2.不宜烘干

锦纶 又称尼龙(nylon)

　　特性：
　　1、弹性好，耐磨
　　2、不耐晒，易老化

　　洗涤方法：
　　1、选用一般合成洗涤剂，水温不宜超过45度
　　2、可轻拧绞，忌暴晒和烘干
　　3、低温蒸汽熨烫
　　4、洗后通风阴干

　　保养性：
　　1、熨烫温度不能超过110度
　　2、熨烫时一定要打蒸汽，不能干烫
氨纶(莱卡)

　　特性：
　　1、弹性很好，有弹性纤维之称 水洗、干洗均可 低温蒸汽熨烫全棉丝光。
　　2、用高支棉织物经高浓度烧碱处理，再用优质柔软剂处理，有真丝般光泽，穿着清爽，光滑而舒适
　　3、单丝光即一次光处理，双丝光即两次丝光处理，效果更好

　　洗涤方法：
　　同棉织物 同棉织物

　　毛涤织物：
　　特性：
　　１、质地轻薄、折皱回复性好，褶皱持久，尺寸稳定，易洗快干，坚牢耐用
　　２、不宜虫蛀，但手感不及全毛柔滑

　　洗涤方法：
　　1、应选用中性洗涤剂或专用羊毛洗涤剂，忌碱性洗涤剂
　　2、轻揉劲洗，不宜拧绞，应阴干
　　3、高档衣服建议干洗
　　4、西装、茄克装应干洗，不宜水洗
　　防虫蛀，防霉
聚氨酯树脂合成革(涂层织物)PVC/PU/半PU

　　特性：
　　1、强度高，薄而有弹性，柔软滑润，透气透水性好，并可防水
　　2、低温下仍具有较好的抗张强度和曲扰强度，有较好的耐光老化性和耐水解稳定性
　　3、柔韧耐磨，外观和性能均接近天然皮革，易洗涤去污，易缝制
　　4、表面光滑紧密，可进行多种表面处理及染色，品种多样

　　洗涤方法：
　　1、沾水及洗涤剂清洗，忌汽油擦洗
　　2、不能干洗
　　3、只能水洗，且水洗温度不能超过40度
　　4、不能用阳光曝晒
　　5、不能接触一些有机溶剂

非正式





颜色多样


面料不必讲究


但必须挺括





颜色





黑色


深蓝色


深灰色





正式





首选





西裤裤腰的大小以合扣后伸入一手掌为标准，裤扣要扣好，拉锁全部拉严。


皮带宽度一般在2.5－3厘米较为美观，皮带系好后皮带头长度一般在12厘米左右较好。 
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X





双排扣
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瘦型





较胖











深色





毛料





面料





2、西装面料和颜色的选择








注意：衬衣内除了背心之外不要再穿其他内衣，如果确实需要再穿一些内衣的话，内衣的领口和袖口也一定不要露出来。如果天气较冷，衬衣外面还可穿上一件毛衣或毛背心，但毛衣一定要紧身，不要过于宽松。 





下摆必须塞在西裤里 





在正式场合，不管是否与西装合穿，袖口必须扣上，不可翻起。 





长出西装衣袖1－2.5厘米





长、扣





合领后伸入一指





高出西装领口1－2厘米





高、硬、合适





总体要求：


挺括、整洁、无皱褶 





3、衬衣的选择





好领带的特征


外形美观、平整，无跳丝、无疵点、无线头，衬里为毛料，不变形，悬垂挺括，较为厚重。


面料以真丝为最优。


领带宽度与西装领襟一致。目前以10公分宽为流行。


以东方人身高而言，领带的长度以140-150公分最标准。


打领带时，领带的位置刚好盖在皮带头上面最适合。 





4、领带的选择





（1）深色西装配浅色衬衫。（衬衫和西装在色调上要成对比）


（2）杂色西装配色调相同或相近的衬衫。


（3）条纹西装不可与方格方格衬衫相配。


（4）西装的色调深沉稳重，领带的颜色可明快些。西装的色调朴实淡雅，领带则必须华丽而明亮。


（5）注意：


    ★西装与领带的花纹（如条纹）不能重复。


    ★西装与领带的花纹相配图案不宜太大。





5、西装、衬衫、领带的搭配
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